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NOTAS DOCUMENTOS DE REFERENCIA YPFB TRANSPORTE S.A. ;
1. Todas las dimensiones estan en milimetros, las elevaciones y coordenadas estan en metros, a menos que se indique lo contrario. - IPE-2025-2977-S-EG-001 Informe de Estudio Geotécnico y Ensayos realizados (SPT) RESPONSABLE DE PROY.:  Marvin Guerrero 5-Oct:25 | VH. Pérez | F.Rivera | J.Lino | AAguilar B Para Aprobacion del Cliente IPE BOLIVIA SRL | p E
‘ 2. Laresistencia caracteristica del hormigon sera fc=210 kg/cm? a los 28 dias de acuerdo a la NB1225001. - SC-E30-CI-00-05-01 de 01 Plan General de Ubicacioén de Obras Civiles - Area Instalacion 4ta y 5ta UCG REVISOR 1+ Jafeth Aché 17-Oct-25 | VH. Pérez | F.Rivera | J.Lino | A.Aguilar A Para Revision del Cliente IPE BOLIVIA SRL ©
E 3. El contenido minimo de cemento para hormig6n pobre debera ser de 150 kg/m®. - SC-E30-CI-00-12-05 de 07 Tapas Métalicas Para Camaras de Drenaje Industrial Vista en Planta, Cortes y Detalles ' Calidad | Técnico ’ o ’ 2
4. La resistencia caracteristica de disefio del acero sera fy=420 Mpa. P 4 ’ y REVISOR 2:  Felix Zarate FECHA | DIBUJO REVISOR APROBO| REV.N DESCRIPCION EMPRESA §
5. El agua debera ser limpia y clara, sin contenido de aceite, acidos o materias organicas. Todas las aguas potables son consideradas aceptables, en caso de que la calidad del agua sea dudosa el Contratista Ubicacioén: ., =
tendréa que realizar un andlisis previo mediante un laboratorio. REVISOR 3: Marcelo Canavire E stacion COIpa i
Av. San Martin C/Fermin Peralta #108 6. Todos los hormigones expuestos llevaran un chamfer de 25 mm en todas las esquinas. 5 - T =
Ed. Torre Delta Il Ofi. 28 7. Todos los elementos metélicos deberan estar pintados por capa de antioxido epoxi con fosfato de zinc y luego con capa esmalte poliuretano acrilico de alta resistencia. CONTRATISTA Transporte S _A Eta{p a.~ B Cédigo. |
Fono. (591) (03) 62000290 8. La Soldadura estructural estaré de acuerdo con A.W.S.D1.1/D1. 1M:2020 estandar de la sociedad americana de soldadura. La Soldadura TYP, es igual al espesor de placa o plancha de menor espesor a RESPONSABLE DE PROY.: Andrés Aguilar - Disefio para Construccion SC-E30-CI-00-12-04 de 07 s
Casilla de Correo: 847 soldar y minimo 3/16". Proyecto: iari 2 i Escala: z
Www.ipe.bo 9.  El pintado de la estructura debera estar conforme al ITO.010 (estandar de colores) YPFB TRANSPORTE S.A. REVISOR 1: Juan C. Lino 4 / ngenieri éc]l Blaség"a y 5<tje 5 thEi// e I7 argol(a: OI nC’l,O ;em entacion I n d IC a d a a
informaciones@ipe.bo 10. Se debera realizar un mejoramiento del suelo con un espesor de 0.60 m por debajo de la fundacién y un sobreancho de 0.30 m a los lados del area de vaciado como se indica en el plano. Para el suelo REVISOR 2: Victor H. Pé ela4tay ola enla olpa 2
mejorado se utilizara materiales granulares desde gw hasta gp-gm o arenas limosas con gravas desde sp-sm hasta sm. esta camada debera ser debidamente compactada al 95% de la densidad méxima ' fotor . rerez Titulo del Plano: Camaras de Drenaje Industrial Formato: g
segun Proctor T-180 modificado, en capas de 0.20 m hasta el nivel de cota de fundacién con la finalidad de uniformizar la compacidad del suelo. REVISOR 3: Fabiana Rivera Vista en Pla nta, Cortes y Detalles. A1:594 mm x 841 mm E
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